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• “toĐkholŵ “özleşŵesi – BAT/BEP Uygulama 
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• Öncelikli Sektörler  

• Metalurji Sektörü Termal Prosesler – 
“toĐkholŵ “özleşŵesi Ek C Bölüŵ II 
– Sektörlerdeki Kasıtsız KOK EŵisyoŶ KayŶakları  
– StoĐkholŵ Sözleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 
– AB Endüstriyel Emisyonlar Direktifi (2010/75/EU) 

BAT SoŶuçları ve EŵisyoŶ Liŵit Değerleri  



Stockholm Sözleşmesi  
BAT/BEP Kılavuzları 



Stockholm Sözleşmesi – BAT/BEP 
Uygulama Takvimi 

1. Adıŵ – Taraflar içiŶ “özleşŵe yürürlüğe 
girdikten Ϯ yıl soŶra: 

– Ek C͛de listeleŶeŶ KOK͛larıŶ azaltıŵı ve ortadan 
kaldırılŵası içiŶ eyleŵ plaŶlarıŶıŶ hazırlaŶŵası 
(envanter, öncelikli kaynak kategorilerinin 
ďelirleŶŵesi, kılavuzlar doğrultusuŶda strateji ve 
öŶleŵleriŶ değerleŶdirilŵesiͿ 

 

 



Stockholm Sözleşmesi – BAT/BEP 
Uygulama Takvimi 

Ϯ. Adıŵ – Taraflar içiŶ “özleşŵe yürürlüğe girdikteŶ 
4 yıl sonra: 

– Öncelikli sektörlerdeki yeni tesisler için BAT uyum 
zoruŶluluğu ;͚require use of BAT for the identified 
priority source categories͛Ϳ 

– Yeni tesisler için BEP͛iŶ yaygıŶlaştırılŵası  ;͚promote 
use of BEP͛Ϳ 

– Öncelikli sektörlerdeki eski tesisler için BAT/BEP 
yaygıŶlaştırılŵası ;͚promote use of BAT/BEP for  the 
identified priority source categories͛Ϳ 

 

 



Stockholm Sözleşmesi – BAT/BEP 
Uygulama Takvimi 

– “toĐkholŵ “özleşŵesi ϭϮ OĐak ϮϬϭϬ͛da yürürlüğe girdi 

– Türkiye Ulusal Uygulaŵa PlaŶı ;UUPͿ ϮϬϭϭ͛de 
yayıŶlaŶdı 

• 17 adet strateji 

• ϭϮϳ adet eyleŵ plaŶı 

– Ϯ. UUP ;taslakͿ NisaŶ ϮϬϭϱ͛te yayıŶlaŶdı  

(http://www.csb.gov.tr/projeler/kok/index.php?Sayfa=s
ayfa&Tur=webmenu&Id=14751 ) 

 

http://www.csb.gov.tr/projeler/kok/index.php?Sayfa=sayfa&Tur=webmenu&Id=14751
http://www.csb.gov.tr/projeler/kok/index.php?Sayfa=sayfa&Tur=webmenu&Id=14751
http://www.csb.gov.tr/projeler/kok/index.php?Sayfa=sayfa&Tur=webmenu&Id=14751


Kasıtsız KOK Envanteri (2.UUP) 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 

• Kasıtsız KOK eŵisyoŶ kayŶakları 
 

• «GöreĐeli olarak yüksek oraŶda oluşuŵ ve salıŵ 
potansiyeli olan sektörler» 

 

• Ek C Bölüŵ II altıŶda ϰ aŶa sektör : 
– Atık yakŵa tesisleri 
– Tehlikeli atık yakaŶ çiŵeŶto fırıŶları 
– Klor kullaŶaŶ kağıt haŵuru üretiŵi 
– Metalurji Sektörü Termal Prosesler 

 

 

(i) İkiŶĐil Bakır Üretiŵi 

(ii) Demir-Çelik Sanayi Sinter 
Tesisleri 

(iii)  İkiŶĐil AlüŵiŶyuŵ Üretiŵi 

(iv)  İkiŶĐil ÇiŶko Üretiŵi 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm III 
Ek C Bölüŵ III altıŶda ϭϯ aŶa sektör: 

– AtıklarıŶ açık alaŶda yakılŵası 
– Metalurji Sektörü Termal Prosesler 

– Tekstil ve Deri Boyama (Chloranil ileͿ ve Bitirŵe İşleŵleri  
– Atık Yağ RafiŶerileri 
– Fosil YakıtlarıŶ KullaŶıldığı EŶdüstriyel KazaŶlar 

– KlorofeŶol ve kloraŶil üreteŶler ďaşta olŵak üzere kiŵyasal üretiŵ 
tesisleri  

– Ağaç ve Diğer Biyokütle YakaŶ Tesisler 

– Krematoryum 

– KurşuŶlu ďeŶziŶ yakaŶ ŵotorlu taşıtlar 

– Bakır kaďlolarıŶ geri kazaŶıŵı 
– ve diğerleri 

 



Sözleşme Annex C, Part V 
Genel BAT/BEP Kılavuzu 

Önlemeye yönelik Genel BAT/BEP 
• Az atık üreteŶ tekŶolojiler 
• Daha az tehlikeli kiŵyasalalrıŶ kullaŶıŵı 
• Geri kazaŶıŵ/geri kullaŶıŵ pratikleriŶiŶ uygulaŶŵası 
• KOK Ŷitelikli ya da KOK oluşuŵuŶa yol açaŶ kiŵyasallarıŶ  

değiştirilŵesi 
• İyi ďakıŵ uygulaŵa prograŵları 
• Atık yöŶetiŵiŶiŶ atıkalrıŶ açıkta koŶtrolsüz yakılŵasıŶı öŶleyeĐek 

ďiçiŵde iyileştirilŵesi 
• YeŶi atık ďertaraf tesisleriŶe yöŶelik kararlarda, atık yöŶetiŵ 

hiyerarşisiŶiŶ ve halk sağlığı hususlarıŶıŶ göz öŶüŶde 
ďuluŶdurulŵası 

• ÜrüŶde koŶtaŵiŶasyoŶ olarak ďuluŶaŶ KOK’ları eŶ aza iŶdirilŵesi 
• EleŵeŶtel klor kullaŶıŵıŶıŶ öŶleŶŵesi 



Sözleşme Annex C, Part V 
Genel BAT/BEP Kılavuzu 

BAT/BEP seçiminde göz önüne alınacak genel 
hususlar: 
• KayŶağıŶ ďüyüklüğü 
• İşletŵeye alıŶŵa tarihi ;ŵevĐut veya yeŶiͿ 
• O BAT için gereken zaman 
• Haŵŵadde tipi ve kullaŶıŵı, eŶerji veriŵliliği 
• Yol açılaĐak çevresel riskleriŶ ve etkileriŶ öŶleŶŵesi ya da 

azaltılŵası gereksiŶiŵi 
• Olası kazalarıŶ ve etkileriŶiŶ öŶleŶŵesi ihtiyaĐı 
• İş sağlığı ve güveŶliği 
• İlişkiŶ ďaşarılı uygulaŵalar 
• TekŶolojik gelişŵeler 



Sözleşme Annex C, Part V 
Genel BAT/BEP Kılavuzu 

BAT/BEP seçiminde göz önüne alınacak genel salım 
azaltım tedbirleri: 
• BaĐa gazları içiŶ termal veya katalitik oksidasyon vb 

tekŶolojileriŶ kullaŶıŵı 
• Tüŵ atık/artık/atıksularıŶ iŶert hale getireŶ termal arıtŵa 

ya da toksik olmayan hale getiren kimyasal proseslerle 
arıtılŵası 

• Salıŵları öŶleyeĐek ya da eŶ aza iŶdireĐek proses 
değişiklikleriŶiŶ uygulaŶŵası 

• Proses tasarıŵlarıŶıŶ yaŶŵayı iyileştireĐek ve KOK 
oluşuŵuŶu eŶgelleyeĐek şekilde geliştirilŵesi ;ϯ T’sͿ 



Seçilmiş Sektörlerde BAT/BEP 
Uygulamaları 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
İkincil Bakır Üretimi 

• İkiŶĐil ďakır üretiŵ süreçleri: 
– Hurda toplaŵa ;ďakır hurda, ďilgisayar ve 

elektronik hurda, vb.) 

– Hurda ayırŵa, hazırlaŵa ve öŶ-işleŵler 

– Ergitme 

– AlaşıŵlaŶdırŵa 

– Döküm 

 



İkincil Bakır 
Üretimi 

Gİ‘DİLE‘ POTAN“İYEL ÇIKTILAR 

Girdiler 

Kaplama 
veya yağ 
içeren hurda 
ďakır, hurda 
bilgisayar 
vb. 

 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
İkincil Bakır Üretimi 

PCDD/F EŵisyoŶ KayŶakları: 

• Katalitik ŵetalleriŶ varlığı  

• Kirli hurda ŵalzeŵeler ;yağ, plastik ve 
kaplama içeren) 

• 250°C-500°C aralığıŶda eksik yaŶŵa 

 

 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
İkincil Bakır Üretimi 

“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 

 

• Birincil Önlemler – Proses içi 

• Ikincil Önlemler – Boru Sonu   

 

 

 

 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
İkincil Bakır Üretimi 

“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 
• Birincil Önlemler – Proses içi 

i. HurdaŶıŶ öŶĐedeŶ ayrıştırılŵası 
• Proses girdileriŶdeŶ yağıŶ uzaklaştırılŵası, kaďlolardaŶ 

plastikleriŶ ayrıştırılŵası, vď. 

ii. Etkin proses kontrolü 

• FırıŶ sıĐaklığıŶıŶ 8ϱ0°C ve üzeriŶde tutulŵası 
• PCDD/F eŵisyoŶlarıŶıŶ azaltılŵası içiŶ optiŵuŵ proses 

parametrelerinin sürekli izlenmesi  

 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
İkincil Bakır Üretimi 

“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 
• İkincil Önlemler – Boru Sonu   

i. Kaçak (fugitiveͿ eŵisyoŶlarıŶ koŶtrolü 
ii. Yüksek verimlilikte toz giderimi 

• Ergitŵe sırasıŶda yüksek ŵiktarda çıkaŶ partikül ŵaddeŶiŶ 
gideriŵi ;yüzey alaŶıŶda kasıtsız KOK oluşuŵu ve 
adsorďlaŶŵası) 

• ToplaŶaŶ partikül ŵadde PCDD/F’leriŶ ortadaŶ kaldırılŵası içiŶ 
yüksek sıĐaklıkta fırıŶlarda arıtılŵalı  

iii. Post-yakma 
• Minimum 950°C sıĐaklıkta orgaŶikleriŶ taŵ yaŶŵası 

iv. Aktif karbon ile adsorpsiyon 
• KarďoŶ koloŶları veya karďoŶ parçaĐıklarıŶıŶ atık gaza eŶjekte 

edilip gazıŶ daha soŶra arıtılŵası 
 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
İkincil Bakır Üretimi 

“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 

BAT/BEP uygulaŵaları ile erişileĐek PCDD/F eŵisyoŶ 
değeri < 0.5 ng I-TEQ/Nm3 

Yerel ŵevzuattaŶ daha yüksek değerler BAT/BEP 
uyumlu emisyon olarak kabul edilebiliyor. 

 

En güncel BAT-AEL değerleri içiŶ AB EŶdüstriyel 
EŵisyoŶlar Direktifi ;ϮϬϭϬ/ϳϱ/EUͿ kapsaŵıŶda 

yayıŶlaŶaŶ BAT “oŶuçları ele alıŶŵalıdır.  

 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
Demir-Çelik Sanayi Sinter Tesisleri 

- Deŵir üretiŵde öŶ işleŵ aşaŵası 

- İŶĐe deŵir Đevheri flaks, kok veya kömür ile 
ısıtılır ve sinter üretilir 

 

 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
Demir-Çelik Sanayi Sinter Tesisleri 

Sinter ďaŶdı 
ďaşlaŶgıĐı 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
Demir-Çelik Sanayi Sinter Tesisleri 

PCDD/F EŵisyoŶ KayŶakları: 

• Sinter ďaŶdı ďaşlaŶgıĐıŶda PCDD/F oluşuŵu 

• De novo sentezi 

• “iŶter tesisi atık gazlarıŶda PCDF ďaskıŶdır! 

• “iŶter ďesleŵede karďoŶ ve klor içeriği 
yüksekse PCDD/F oluşuŵu da yüksek olur! 

 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
Demir-Çelik Sanayi Sinter Tesisleri 

“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 

 

• Proses alternatifleri 

• Birincil Önlemler – Proses içi 

• Ikincil Önlemler – Boru Sonu   

 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
Demir-Çelik Sanayi Sinter Tesisleri 

“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 
• Proses Alternatifleri 

i. Direkt indirgeme 

• Circored® ve Circofer® prosesleri 

• Tecnored® 

• Hlsmelt demir üretimi 

ii. Direkt ergitme 

• TekŶikler gelişŵe aşaŵasıŶda 

 

• İki aşaŵalı akışkaŶ yatak prosesi 
• AvaŶtajları: 

• Düşük kalite Fe  
• İyi kütle ve ısı tarŶsfer 

koşulları 
• Düşük işletŵe ve ilk yatırıŵ 

maliyeti 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
Demir-Çelik Sanayi Sinter Tesisleri 

“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 
• Birincil Önlemler – Proses içi 

i. Sinter ďaŶdıŶıŶ kararlı ve tutarlı işletilŵesi 
• PCDD/F salıŵları sinter ďaŶdıŶda gerçekleştiği içiŶ herhaŶgi ďir 

işletiŵ soruŶu salıŵlarıŶ artŵasıŶa seďep oluyor 

ii. Sürekli parametre izleme 

• Optiŵuŵ işletŵe koşullarıŶı sağlaŵak içiŶ 

• BaĐa gazı eŵisyoŶları ile doğrudaŶ ilişkili paraŵetreleriŶ 
izlenmesi (ör. sinter ďaŶdı hızı, ďasıŶç düşüşü vď.Ϳ 

• Tesise özel izleŵe plaŶı yapılŵalı 

 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
Demir-Çelik Sanayi Sinter Tesisleri 

“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 
• Birincil Önlemler – Proses içi 

iii. Atık gazıŶ geri sirkülasyoŶu 
• Sinter ďaŶdıŶıŶ tüŵüŶdeŶ çıkaŶ atık gazıŶ ďir kısŵı veya sinter 

ďaŶdıŶda ďelli ďölüŵdeŶ çıkaŶ atık gaz 

iv. Haŵŵadde seçiŵi ve hazırlığı 
• Sinter ďaŶdı girişiŶde isteŶŵeyeŶ ŵaddeler azaltılŵalı 

(kontamine olŵuş ŵalzeŵe, yağ içeriği vď.Ϳ 
v. Üre enjeksiyonu 
• Testler sonucunda az miktarda üre enjeksiyonu ile %50 

oraŶıŶda PCDD/F salıŵıŶda azaltıŵ gözlemlendi 
• Avrupa’da tesis ölçeğiŶde uygulaŶŵaŵakta 

 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
Demir-Çelik Sanayi Sinter Tesisleri 

“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 
• İkiŶĐil Önlemler – Boru Sonu   

i. Adsorpsiyon/absorpsiyon ve yüksek verimde 
tozsuzlaştırŵa 

ii. İŶĐe ıslak tip toz tutŵa ;fine wet scrubbing) 

• İkiŶĐil ÖŶleŵler – Genel (Boru Sonu ile birlikte 
uygulama) 

i. Sinter atık gazlarıŶdaŶ partikül ŵaddeleriŶ giderimi 

ii. Sinter ďaŶdıŶıŶ üstüŶü kapaŵa 

 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
Demir-Çelik Sanayi Sinter Tesisleri 

“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 

BAT/BEP uygulaŵaları ile erilişeĐek PCDD/F emisyon 
değeri < 0.2 ng I-TEQ/Nm3 

Yerel ŵevzuattaŶ daha yüksek değerler BAT/BEP 
uyumlu emisyon olarak kabul edilebiliyor. 

 

AB Endüstriyel Emisyonlar Direktifi (2010/75/EU) 
kapsaŵıŶda deŵir-çelik sektörü içiŶ yayıŶlaŶaŶ BAT 

“oŶuçları 

 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
Demir-Çelik Sanayi Sinter Tesisleri 

AB Endüstriyel Emisyonlar Direktifi (2010/75/EU) 
kapsaŵıŶda deŵir-çelik sektörü içiŶ yayıŶlaŶaŶ BAT 
“oŶuçları 

BAT/BEP uygulaŵaları ile erilişeĐek PCDD/F emisyon 
değeri: 

 < 0.05 - 0.2 ng I-TEQ/Nm3 (torba filtre) 

< 0.2 – 0.4 ng I-TEQ/Nm3 (ileri elektrostatik 
çökeltici) 

Yerel ŵevzuattaŶ daha yüksek değerler BAT/BEP 
uyumlu emisyon olarak kabul edilebiliyor. 

 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
İkincil Alüminyum Üretimi 

• AlüŵiŶyuŵ ͞yeŶileŶeďilir͟ ďir ŵalzeŵe 

• 1 ton alüminyum hurda yeniden üretim sürecine 
sokularak, yaklaşık olarak ;hurda hazırlaŵa ve ergitŵe 
kayıpları ŶedeŶi ileͿ Ϭ.9 toŶ yeŶi alüŵiŶyuŵ ŵalzeŵe 
üretilebilir 

• En kritik konu  Hurda kalitesi ve ďuluŶaďilirliği 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
İkincil Alüminyum Üretimi 

• İkiŶĐil Al üretiŵ süreĐi: 
– ÖŶ Arıtŵa 

• Hurda toplama 

• Hurda ayırŵa, hazırlaŵa ve öŶ-işleŵler 

– Ergitme 

• AlaşıŵlaŶdırŵa 

• Metal rafinasyonu 

• Döküm 

• Curuf temizleme ve curuf değerleŶdirŵe 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
İkincil Alüminyum Üretimi 

 

Ön Arıtma 

Ergitme 

Fırını 

Bekletme 

Fırını 

Döküm 

İkincil 
Alüminyum 

Hammadde 

Flakslar 

N2, Ar, Cl2 

Sıvı Yüzü Tortuları 

Geri 
Kazanım 

Sıvı yüzü 
tortuları 
arıtımı 

Tuzlu Cüruf 

Hava EŵisyoŶları 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
İkincil Alüminyum Üretimi 

PCDD/F EŵisyoŶ KayŶakları: 

• Yetersiz yanma 

• De novo sentezi (girdiler içerisinde organik ve klor, 
yağ, plastik varsaͿ 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
İkincil Alüminyum Üretimi 

“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 

 

• Birincil Önlemler – Proses içi 

• Ikincil Önlemler – Boru Sonu   

 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
İkincil Alüminyum Üretimi 

“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 
• Birincil Önlemler – Proses içi 

i. Proses girdilerinin öŶĐedeŶ ayrıştırılŵası 
• Yağ, orgaŶik ŵadde, plastik, klor içeriği eŶgelleŶŵeli 
• Hurda ŵalzeŵe öŶişleŵ ile teŵizleŶŵeli 

ii. Etkin proses kontrolü 

• FırıŶ sıĐaklığıŶıŶ 8ϱ0°C üzeriŶde tutulŵası 
• Proses parametrelerin izlenmesi 

iii. Ergitmede magnezyum giderilmesi (demagging) 

• YöŶteŵiŶ dikkatliĐe değerleŶdirilŵesi gerekiyor ;sağlık 
ve güvenlik, çevresel hususlar söz konusu) 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
İkincil Alüminyum Üretimi 

“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 
• İkiŶĐil ÖŶleŵler – Boru Sonu   

i. Gaz toplama 

ii. Yüksek verimli toz giderimi 

iii. Post-yakma 

iv. Aktif karbon adsorpsiyonu 

v. Katalizör kaplı filtre 



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
İkincil Alüminyum Üretimi 

“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 

BAT/BEP uygulaŵaları ile erilişeĐek PCDD/F 
eŵisyoŶ değeri < 0.5 ng I-TEQ/Nm3 

Yerel ŵevzuattaŶ daha yüksek değerler BAT/BEP 
uyumlu emisyon olarak kabul edilebiliyor. 

En güncel BAT-AEL değerleri içiŶ AB EŶdüstriyel 
EŵisyoŶlar Direktifi ;ϮϬϭϬ/ϳϱ/EUͿ kapsaŵıŶda 

yayıŶlaŶaŶ BAT “oŶuçları ele alıŶŵalıdır.  



Stockholm Sözleşmesi Ek C Bölüm II 
İkincil Çinko Üretimi 

İkiŶĐil çiŶko üretim süreçleri: 

– Girdi ayırŵa işleŵi 

– Ön-işleŵ ve teŵizlik 

– Kırŵa 

– Isıtŵa ;hurda ŵalzeŵe fırıŶlarda öŶĐe ϯϲϰ°C͛ye ısıtılıyorͿ 

– Ergitme 

– Rafinasyon 

– Distilasyon 

– AlaşıŵlaŶdırŵa 
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İkincil Çinko Üretimi 

İkiŶĐil çiŶko üretimi için hammaddeler: 

– galvaniz drosu 

– pres döküm artıkları  

– köpük veya çinko külü  

– çinko oksit tozu 

– kiŵyasal artıklar  

– alaşıŵ tozları 

– klişe artıkları, çiŶko kırpıŶtıları ve diğer hurda çiŶko ŵalzeŵe artıkları 



İkincil Çinko Üretimi 

Üç teŵel aşaŵa: 
1. ÖŶ işleŵ 

– SıŶıflaŶdırŵa 

– Temizleme 

– Öğütŵe/eleŵe 

– Yoğuşturŵa ;ϯϲ0-370°C) 

– Liç (sodyum karbonat ile) 

2. Ergitme 

3. Rafinasyon (982 - 1249°C) 

"Farklı fırıŶ teknolojileri" 
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PCDD/F EŵisyoŶ KayŶakları: 

• Kirli proses girdisi (ör. elektrik ark oĐağı tozu) 

• Yetersiz yanma 

• De novo seŶtezi ;yaŶŵaŵış orgaŶikler ve klorlu ďileşiklerͿ 
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“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 

 

• Birincil Önlemler – Proses içi 

• Ikincil Önlemler – Boru Sonu   
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“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 
• Birincil Önlemler – Proses içi 

i. Proses girdileriŶiŶ öŶĐedeŶ ayrıştırılŵası 
• Elektrik ark oĐağı ve ďakır işleŵedeŶ geleŶ kontamine 

olŵuş tozlar 

• ÇiŶko hurda içiŶdeki yağ, ďoya, plastik ayrıştırılŵalı 

ii. Etkin proses kontrolü 

• FırıŶ sıĐaklığıŶıŶ 8ϱ0°C üzeriŶde tutulŵası 
• Proses parametrelerin izlenmesi 
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“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 
• İkiŶĐil ÖŶleŵler – Boru Sonu   

i. Gaz toplama 

ii. Yüksek verimli toz giderimi 

iii. Post-yakma 

iv. Aktif karbon adsorpsiyonu 
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“toĐkholŵ “özleşŵesi BAT/BEP ÖŶerileri 

BAT/BEP uygulaŵaları ile erilişeĐek PCDD/F 
eŵisyoŶ değeri < 0.5 ng I-TEQ/Nm3 

Yerel ŵevzuattaŶ daha yüksek değerler BAT/BEP 
uyumlu emisyon olarak kabul edilebiliyor. 

En güncel BAT-AEL değerleri içiŶ AB EŶdüstriyel 
EŵisyoŶlar Direktifi ;ϮϬϭϬ/ϳϱ/EUͿ kapsaŵıŶda 

yayıŶlaŶaŶ BAT “oŶuçları ele alıŶŵalıdır.  



TEŞEKKÜRLER 


